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MANUAL DE EIXOS
OPERACAO — MANUTENCAO — GARANTIA

UNIFERRO



Prezado Cliente Uniferro,

Este manual contém informacdes fundamentais para o uso
adequado do equipamento UNIFERRO.

Por meio dele vocé encontrard orientagdes para obter o
melhor desempenho do eixo veicular, garantindo maior eficiéncia
ao conjunto do implemento.

A UNIFERRO recomenda a leitura atenta deste material, pois
ele retne instrugdes sobre a utilizacdo, o modo de operagdo ¢ a
manutencao do seu equipamento.

E fundamental seguir corretamente os procedimentos de
montagem ¢ desmontagem, além de realizar manutengdes
preventivas regulares, a fim de garantir maior durabilidade e
desempenho do equipamento.
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OPERACAQO

APLICACAO

Os eixos veiculares UNIFERRO foram desenvolvidos para atender
com seguranca e eficiéncia o mercado de implementos rodoviarios, reboques
e semirreboques, com capacidade méaxima de carga dimensionada e
certificada para cada aplicacdo especifica. Para isso, os eixos UNIFERRO
sdo constituidos de vigas redondas tubulares, fabricadas em aco de alta
resisténcia, otimizando ao maximo a fadiga mecanica e, com isso,
proporcionando uma estrutura uniforme e equilibrada para as operacdes dos
implementos rodoviarios.

NOTA:

Para mais informagdes sobre as especificagdes técnicas dos eixos veiculares,
consulte a documentagdo do seu implemento rodoviario.

De toda forma, todos os eixos veiculares UNIFERRO acompanham plaquetas de
identificacao.

Essa plaqueta esta fixada na viga tubular que compde o eixo.

ATENCAO:

Os ajustadores automaticos (catracas) que compdem os sistemas de freio dos eixos
veiculares UNIFERRO devem ser regulados apenas na primeira instalacdo. Portanto, ¢ de
responsabilidade da implementadora a regulagem e teste de atuacdo dos ajustadores
automaticos antes da entrega final.

Ap0s a primeira regulagem, os ajustadores automaticos ndo devem ser ajustados
manualmente para corrigir supostos cursos excessivos da haste de acionamento. Embora
ndo seja uma pratica comum, caso seja necessario realizar algum ajuste manual, uma
inspecao completa do sistema de freio deve ser realizada o mais rapido possivel para
garantir a integridade geral do sistema.

A UNIFERRO enfatiza a importincia de manter um sistema
pneumatico em boas condig¢des, pois isso desempenha um papel fundamental
no funcionamento do sistema de freio e correto funcionamento dos
componentes. Assim, ¢ fundamental considerar cuidadosamente a concepgao
de um circuito pneumatico eficiente para garantir o funcionamento eficaz do
sistema pneumatico de freio. O circuito deve alimentar as cAmaras de freio
dos eixos veiculares em pelo menos 6.5 bar de pressao, sempre que solicitado
no processo de frenagem e estar totalmente livre de interferéncias ou
interrupcoes indevidas.
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ARRUELA PRESSAO 3/8

TAMPA CUBO CAR 4F GULZZO

PF SEXT. 3/8" X 3/4" UNC 8.8 2B

PORCA DENTADA M90x2

JUNTA PH TAMPA CUBO 4F R.32218

ARRUELA ENCOSTO ROLAMENTO M9%0

FIGURA 1: VISTA EXPLODIDA EIXO.

TRAVA ARANHA M0

PORCA SEXT. OSC. M22x1.5 G.10 POL CH 32

ANEL DENTADO P/ FREIO ABS ROL. 32218 - BT

RETENTOR 127x165,1x16

ROLAMENTO 32218

PF RODA M22x98

TAMBOR DE FREIO R. DISCO 16,5"x8" 10F TL'TE

P | bk | e o | 3| =3 | S0 S

CUBO DE RODA 10 F ROL. 32218

SAPATA FUNDIDA RD2000 EIXO RED. o127mm

ITEM

OTE.

DENOMINACAOD

FIGURA 2: TABELA VISTA EXPLODIDA EIXO.
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COMPONENTES DO EIXO VEICULAR

34 2] PATIM DE FRBIO |Ca 33)
a3 4 LOHA DE FREID
a2 2 CJ.SUPORTE SEMSOR ARS
al 2 SEMSOR ABS
30 1 CAMARA AR 30030 HL IMPORTADA
28 1 Carara AR 30 HL IMPORTADA
28 2 AJBTADOR AUTORMATICD Cf PONTO FIXO U-TBA S-ABA
FIGURA 3: VISTA EXPLODIDA COMPONENTE DO FREIO. 27 0 ARRLELA PRESSAD 3/8
24 2 CJ TAPA PO FREKD Bx14,5" TUBELESS
25 2 AMEL ELASTICO DAE 32mem DM 471 PESADO
24 2 AMEL BLASTICO AL 42 ENEGRECIDD
23 4 MOLA AUXILLAR PATIM FREKD
22 2 MOLA RETORMHO DUPLA PATIM FREID
21 4 ARRUELA 32 x 48 x 2 45mim
20 4 ARRUELA, 38 x 42 x 2, 45mim
1% 2 ARRUELA, 42 » 42 x 2, 45mim
18 2 ARRUELA BNCOSTO E{O "5 TUBELESS
17 4 BUCHA FLAMGE M5
1] 20 PARAFUSO SEXT. M10x] 5x15 8.8 26
15 2 GRAXEIRA 1/4" UMF 28 FPP RETA
14 2 LATERAL MACHD MaAMCAL TUBELESS
13 2 LATERAL FEMEA MANCAL TUBELESS
12 2 BUCHA MaAMCAL TUBELESS
1] 4 AMEL ORIMG 2325 (37,47 x 5,33)
10 2 BUCHA 5 TUBELESS SPIDER
ks 2 GRAKXEIRA 1/8 BSP 28 FPP 45°
] 4 RETEMTOR 41,1 x 50,8 x d4mnim
7 1 BiXC 57 28 ESTRIAS TUBELESS &05MM ESG p5S QPLUS
& 4 PIMO AMCORAGEM 58x31 8x254
5 4 ROLETE PATIM 58230 8219
4 4 TRAVA ROLETE PATIM ME
3 128 REBITE SEMI TUBULAR 4.35x14,5 CABECA CHATA
2 1 FLACA DE ALUMINIO ADESIVA
1 1 VIGA TUBLULAR @127 = 192 2218
ITEM QTE. CENOMINACAD

FIGURA 4: TABELA VISTA EXPLODIDA COMPONENTES DO FREIO.
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VERIFICACOES PERIODICAS

E importante destacar que essas orientacdes partem do pressuposto
de que o eixo tenha operado em condigdes normais de uso, em vias
pavimentadas, com um ciclo médio anual de aproximadamente 120.000 km.
Para aplicagdes severas, em terrenos irregulares ou situagdes que exijam dos
eixos esfor¢os proximos aos seus limites de carga, recomenda-se realizar um
estudo detalhado das condi¢des de operacao, a fim de ajustar a frequéncia
das inspeg¢oes e ampliar os intervalos de manutencao conforme necessario.

E recomendado examinar com atengdo TODOS os componentes,
certifique-se que estao em perfeitas condi¢des de uso. Qualquer indicio de
dano, deformacio ou desgaste anormal, especialmente em componentes
que ndo se enquadram como itens de desgaste natural, deve ser tratado com
maxima cautela.

Nessas situacoes, recomenda-se imediatamente interromper o uso do
equipamento e entrar em contato com um profissional especializado, a fim
de avaliar e substituir o componente avariado. Essa medida € essencial para
evitar riscos maiores € preservar a integridade e a seguranga do sistema.

TABELA REVISOES PERIODICAS

MANUTENGAO PERIODICA

ITENS A EXAMINAR DIARIAMENTE 0U SEMAMALHMEWTE CUINZEMAL OU  IHICIAL 34 DIAS A CADA %% DIAS & CADA 138 DIAS

508 KH oU 13108 KH S.AeEKH OU 18 SReKH LTETRTTY oU S8 eee KH

EIX0S E COMPONENTES

APERTO DAS PORCAS DE RODA a o

APERTO DE PARAFIISOS DE TORGUE CONTROLADOR a

CALIERACAD DOS PREUS a

DESGASTE DOS PMEUS o

DESGASTE DOS TAMEBORES E LOMAS DE FREID a

EXAMINAR DS FREIOS: REGULAR OS AJUSTADORES O

EXaAMINAR RODADOS a

FUCIONAMENTO DOS AJUSTADORES AUTOMATICOS a

FUMCIOMAMENTO DOS FREIDS a

FUMCIONAMENTO E ESTADOS DAS CAMARAS DE FREID a

INTEGRIDADE D05 CORDOES DE S0OLOA, a

INTEGRIDADE DAS PORCAS CASTELD ERETENTORES

FRESEMGCA DE DANOS E TRINCAS

ojo|o

REGULAR O AJUSTE DOS ROLAMENTO DOS EIXOS [m] o

VERIFICAR ALINHAMEMTO DOS EISOS k a o

A CADA TROCA DE LONA DE FREIO OU 40.000 KM, RETIRAR 0S5 RODADOS E ABRIR OS5 CUBOS DE RODAS PARA:

EXANMINAR ROLAMENTO E TROCAR A GRAKS;

EXAMINAR CUBOS, TAMBORES E REAPERTAR PARAFUSOS - YER TABELA DE TORQUES

SUBSTITUIR ARRUELAS DEMTADAS, RETEMTORES E JUNTAS [OBRIGATORIO);

EXAMINAR COMPOMEMTES DE FREID E SUBSTITUIR AS MOLAS DOS PATIMS;

AJUSTAR A FOLGA DOS ROLAMENTO DOS EIXOS

YERIFICAR TORGUE DO PARSFUSO DE FixACAD DO FREID COM O DISCO DA vIGA,

Bunirernc
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NOTA:

As recomendagdes citadas em tabela s3o baseadas no uso padrdo da suspensao em
estradas pavimentadas, com um ciclo médio de 120.000 km/ano. Para condi¢oes fora de
estrada, operagdes severas ou ciclos superiores a 120.000 km/ano, ¢ aconselhédvel realizar
um estudo detalhado, ajustando e complementando os parametros de inspe¢ao conforme
necessario.

~

ATENCAO:

Independente dos intervalos de inspe¢des periddicas mencionadas anteriormente,

deve ser tomado como orientagao:

= A cada substitui¢ao de lonas de freio ou,

= A cada40.000 km.
Abrir os cubos para manutengdo preventiva, verificando sua integridade,
lubrificagdo e presenca de desgastes nos componentes internos;
Substituir obrigatoriamente: os retentores internos ao cubo, juntas, roletes,
presilhas (travas) dos roletes e molas dos patins (de retengado e retorno);
Substitua arruelas dentadas (travas aranha) sempre que manipuladas;
Inspecionar os rolamentos e realizar nova lubrificagdo externa e interna: caso
note indentagdes, mudanga acentuada de coloragdo (tons escuros) e demais
caracteristicas de desgastes, substitua o rolamento;

COMPONENTE DE MANUTENCAO PERIODICA

Durante a operagdo, os componentes dos eixos estdo expostos a cargas
dindmicas que provocam variacoes continuas de esforco. Com o tempo,
alguns desses elementos sofrem alteracdes permanentes decorrentes de
fadiga e atrito. Esses componentes, denominados itens de desgaste natural,
sdo projetados para substitui¢dao periddica, pois se degradam gradualmente
no desempenho de suas fungdes. Assim, determinados elementos dos eixos
devem ser inspecionados e trocados regularmente para garantir o
funcionamento seguro e eficiente do sistema.

Dentre os componentes mencionados acima, aqueles que requerem
atencao MAIOR em relacao aos demais, sdo eles:

Graxas;

Buchas metalicas do flange de freio (Spider);
Buchas poliméricas dos mancais dos eixos “S”;
Juntas de vedagdo e anéis o’rings;

Lonas e tambores de freio;

Retentor do cubo e rolamento conicos;

Porcas dentada;

Trava aranha (arruelas dentadas);
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NOTA:
Apesar de porcas dentadas e travas aranhas nao sofrerem degaste direto com atrito
durante uso, esses itens acabam recebendo grande parte da solicitagdo mecanica durante

manutengdo e rodagem. Com isso torna-se necessario a revisao periodica delas.
Sempre que houver manejo das travas aranhas, estas devem ser
OBRIGATORIAMENTE SUBSTITUIDAS.

O didmetro interno dos tambores de freio ¢ de 419 mm, podendo
chegar a0 maximo diametro de 422.5 mm. Didmetro maiores resultam em
menor capacidade de dissipagdo de calor frente as frenagens, o que acarreta
desgaste excessivo das pastilhas de freio e danos a demais componentes.
Portanto, € essencial considerar tais valores para processos de retificagdo.

L4225
\_"419.0 J

FIGURA 5: TAMBOR DE FREIO.

ATENCAO:

Sempre monte tambores e lonas de freio iguais, da mesma marca e especificagdes,
no mesmo eixo.

Em caso de contaminacao com o6leo ou lubrificantes no interno dos tambores de
freio, faca a limpeza seguindo diretrizes a seguir: utilize solventes, querosene ou oleo
diesel. Para estes componentes ndo utilize dgua ou solugdes alcalinas quentes, ao
contrario ocorrera a oxidagdo das superficies.

MANUTENCAQ

SOLDA

Nao utilize magarico nem realize cortes para remover apoios ou
quaisquer outros componentes. O aquecimento do eixo, mesmo que
localizado, provoca reducgdo da resisténcia mecanica do material, podendo
comprometer a aplicacdo, a seguranca ¢ a vida util de todo o conjunto.
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IMPORTANTE:

Evite realizar soldas ou aterramentos proximos aos rolamentos e aos feixes de
mola. Caso a operacdo seja indispensavel, remova ou isole adequadamente esses
componentes, garantindo que nenhum efeito térmico ou elétrico comprometa o conjunto

rodante.
Além disso, caso seja necessario a realizacao de solda, deve-se desconectar e
isolar os sensores do ABS presentes no interior dos rodados.

OS APOIOS / SAPATAS DEVERAO
|SER SOLDADOS APENAS NESTA REGIAC)
EM AMBOS OS LADOS DO EIXO Nsmugés

A SOLDA DOS APOIOS / SAPATAS NO EIXO DEVE SER REALIZADA APENAS
NA LINHA NEUTRA DO EIXO (LATERAIS), A REALIZACAO DE SOLDA NA PARTE
SUPERIOR OU INFERIOR DO EIXO PODE PROVOCAR A QUEBRA DO MESMO.

O USUARIO DEVERA LUBRIFICAR OS PONTOS DE LUBRIFICAGCAO DO FREIO
(SPIDER E SUPORTE DO EIXO "S") ANTES DO USO

ADVERTENCIA
AO REALIZAGCAO DAS INTRUGCOES DESCRITAS IMPLICARA NA PERDA DE
GARANT!A DO EIXO.

* PARA MAIORES INFORMAGOES ENTRE EM CONTATO COM A UNIFERRO
(54) 3228 8566 - contato@uniferro.ind.br

Bl iFerno

FIGURA 6: ETIQUETA INSTRUCAO DE SOLDA.

Essa etiqueta tem a finalidade de orientar a correta execugdo da
soldagem dos apoios ou sapatas, indicando que o procedimento deve ser
realizado somente nas regides laterais da viga, evitando a parte superior €
inferior, que podem sofrer fissuras ou falhas estruturais.

NOTA:
Todos os eixos UNIFERRO sao fornecidos com a etiqueta de instrugdes ja colada

diretamente no corpo do eixo, em local visivel.

LIMPEZA

Com o propdsito de assegurar uma manutencdo adequada, voltada a
preservagao e seguranga dos componentes, além de possibilitar um processo
de inspecao mais eficiente, recomenda-se realizar uma limpeza completa e
criteriosa.

O principal objetivo dessa etapa ¢ remover completamente qualquer
residuo de graxa, impureza ou particula existente nos componentes listados
a seguir:

= Ajustadores automaticos;

= Anel retentor;

= Cubo;

= Mancais dos eixos “S”;

= Pontas usinadas da viga de eixo;
= Porcas castelo;

= Retentores;
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= Rolamentos e capas (pistas);

= Tampas dos cubos;

= Tambores de freio;

* Demais pegas retificadas;

IMPORTANTE:
Evite itens contaminados com ferrugens ou outros com corpos rigidos.

A falta de remocao por inteiro da graxa resultara em contamina¢do do novo
lubrificante e causara posteriores danos aos componentes, principalmente itens como
rolamentos e retentores.

Pecas e componentes metalicos com superficie usinadas: utilize
solventes, querosene ou 0leo diesel. Para estes componentes nado utilize dgua
ou solugdes alcalinas quentes, ao contrario ocorrerd a oxidacdo das
superficies;

Pecas e componentes metalicos de superficie rugosa: limpe-as por
imersdo a quente em tanque de solu¢do alcalina fraca, sendo posteriormente
uma lavagem em 4gua para remocgao da solucao;

Demais pecas € componentes ndo metalicos, principalmente pecas
elastomericas (borrachas): lave por imersdao em agua e sabdo neutro.

As pecas e componentes deverdo ser secos imediatamente logo apos a
lavagem, com tecidos ndo agressivos a superficie, sendo as superficies
usinadas e polidas devidamente lubrificadas.

IMPORTANTE:
Evite o uso de ar comprimido na secagem ou limpeza de rolamentos e pegas

usinadas, uma vez que impurezas ou umidade presentes no ar podem provocar danos e
comprometer o desempenho dos componentes.

INSPECAO
IMPORTANCIA DA INSPECAQ

e A inspecdo ¢ essencial para garantir a confiabilidade e o
desempenho do sistema.

e Deve ser criteriosa, minuciosa e realizada por profissionais
qualificados.

e Evitar inspecdes superficiais, podem comprometer a seguranga e
integridade dos componentes.
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PROCEDIMENTOS GERAIS

e Limpeza completa antes da inspe¢do, removendo graxa, poeira e
impurezas.

e Utilizar instrumentos de medi¢cdo precisos (paquimetro, subito)
para avaliar desgastes.

e Componentes com fissuras, deformagdes ou desgaste excessivo
devem ser substituidos imediatamente.

e Sempre recorrer a profissional especializado para ajustes e reparos.

INSPECAO DA VIGA DO EIXO

Verificar:
e Roscas das ponteiras;
e |[ntegridade do tubo (sem trincas ou amassamentos);

e Corddes de solda (sem falhas de fusdo ou porosidades).
Substituir a viga se houver:

e Trincas, fissuras ou empenamento;
e Danos graves nas roscas ou nas regides usinadas.

IMPORTANTE:

Nunca realizar solda ou aquecimento para reparos — substitua o conjunto.

SUPORTES E FLANGES DE FREIO:

Reprovar se houver:

e Distor¢des que afetem o curso da haste ou o alinhamento do eixo
“S”;
e Desgaste nos furos de fixagao

Verificar:

e Torque correto da porca castelo;
e Estado de buchas, mancais, molas, vedacoes e rolamentos;
e Limpeza e lubrificagdo adequadas.

~

ATENCAQO:

Substituir componentes com folgas, trincas, ferrugem ou desgaste.

SISTEMA DE FREIO E CAMARAS

Inspecionar:

e Estanqueidade e fixagdo das camaras;
e Integridade das mangueiras e conexoes;
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e A abertura das camaras s6 deve ser feita por profissional treinado,
com EPI adequado, devido as molas de alta carga.

e Flexiveis ndao podem formar dobras (“cotovelos”) ou encostar na
estrutura.

AJUSTADORES AUTOMATICOS E EIXO “S”

Verificar:

e Engrenagens, coroa, buchas, retentores e torque minimo de 18
N-'m;

e Folgas radiais e axiais (max. 0,80 mm e 1,50 mm,
respectivamente).

Substituir eixo “S” se houver:

e Desgaste nas estrias, empenamento ou deformacao;
e Folgas superiores aos limites especificados.

TAMBORES E LONAS DE FREIO

Reprovar tambor em caso de:

e Trincas, corrosao severa, azulamento intenso ou ranhuras > 2,0
mm,;
e Diametro interno maior que 422,5 mm.
Lonas de freio:
e Espessura minima de 7 mm;
e Sem trincas, vitrificagdo ou contaminagao por o0leo/graxa;
e Sempre substituir em pares e de mesmo fabricante.

SAPATAS DE FREIO

Verificar:

e (Geometria, soldas e furos;
e Pinos, roletes ¢ molas de retorno;
e Empenamentos e deformacdes.

REGULAGEM DOS FREIOS

A UNIFERRO recomenda regular os freios a cada 2.000 km.

Ajustador Manual: Gire o parafuso de regulagem até as lonas
encostarem-se se ao tambor de freio.

Retorne o mesmo parafuso de regulagem % de volta.
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Ajustador Automatico: O compensador automatico de freio ¢ um
componente que ajusta automaticamente o freio, a medida que as lonas de
freio desgastam, mantendo sempre constante a folga entre a lona e o tambor
de freio. NAO NECESSITANDO DE REGULAGEM MANUAL.

IMPORTANTE:

Para uma regulagem perfeita e com maxima eficiéncia do sistema de freio,
executar a regulagem com eixo erguido e com o sistema ndo esteja aquecido.

TROCA DE LONAS DE FREIO

O conjunto de lonas de freio dos eixos devem ser trocados quando
atingirem medida minima de aproximadamente 7mm de espessura (Figura
7), pois a partir da espessura minima permitida, os rebites interferem no
tambor de freio, danificando a superficie interna, fazendo o
superaquecimento do freio, levando a pegar fogo o conjunto,
comprometendo toda a capacidade de frenagem.

FIGURA 7: PATIM MONTADO COM MEDIDA MINIMA DA LONA DE FREIO.

IMPORTANTE:
Abaixo da espessura citada, os rebites das lonas comegam a entrar em contato com

o tambor de freio, causando danos a sua superficie interna e comprometendo todo o
conjunto de freio. Isso resulta progressivamente na perda total da capacidade de
frenagem.

NOTA:
Para um funcionamento eficaz do sistema de freio, recomenda-se:
Controlar periodicamente o desgaste das lonas de freio, através dos rasgos
existentes nos tapa-pd. (FIGURA 8).
Trocar obrigatoriamente todas as molas do patim (item 22 E 23; FIGURA 3),
juntamente a cada troca das lonas de freio.
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FIGURA 8: VISTA DO TAPA-PO CONTENDO ABERTURA PARA INSPECAO DA LONA DE FREIO.

PRIMEIRA REGULAGEM DO FREIO

Sempre que forem trocadas as lonas de freio do implemento, a
regulagem do freio deverd ser realizada manualmente, apds esta o ajustador
se regulard automaticamente.

Engate uma chave de fenda para afastar a lingiieta do atuador, a partir

deste momento o ajustador automatico funciona como se fosse um manual.

Gire a porca de ajuste manual até as lonas encostarem-se ao tambor de
freio, apos retorne a porca de ajuste em meia volta. Retire a chave de fenda
e proceda da mesma forma em todos os ajustadores.

FIGURA 9: CATRACA AUTOMATICA.
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LUBRIFICACAO

Tipo: A graxa recomenda para utilizagdo em todos os pontos de
lubrificacdo do ecixo, a base de sabdao de litio com caracteristicas EP2
(EXTREMA PRESSAO).

Caracteristicas:

Base: Sabao de Litio.

Grau NLGI: 2

Ponto de Gota: Aproximadamente: 198°C

Oleo Basico: mineral de viscosidade 138 ¢St a 40°C

Quantidade:

e 1,50kg (um quilo e meio) de graxa por cubo de roda;

e Nos demais pontos, a quantidade suficiente para manter os
componentes devidamente lubrificados durante os prazos
estipulados.

IMPORTANTE:
E desnecessario colocar mais graxa do que o recomendado nos rolamentos.
O excesso de graxa causara superaquecimento durante o trabalho, causando

aumento da pressao interna, podendo ocasionar problemas no rodado.

A instalagdo de estabilizadores de pressao para pneus no eixo do implemento
altera o volume interno do cubo, prejudicando a distribuicdo da graxa e a
lubrificagdo dos rolamentos, além de danificar a veda¢do, podendo ocasionar
perda de graxa.

Jamais lubrifique os ajustadores automatico enquanto os freios estiverem
acionados, seja de servigo ou de estacionamento.
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LUERIFICAGED DOS EIZ0S

SUBSTITUIGED TOTAL
LUERIFICAGED 5l

FERIDDD DA GRAZA [LIMFEZA E EUVANTIDADE DE GRATA

[GERAZEIRA) TROCA)

AJUSTADDR AUTOHATICOD [CATRAGA)

QUIMZEMAL O A CADA £.000 KM “_ ATE A ERFULSA0 DA HOVS GRARA

HAHCAIS DOES EIZ0S 57 f ESTRIADDS DOS EIZOS =5F

EXFEDIGAD [IMFLEMENTADOR) O ATE A ERFULSA0 DA HOVS GRARA
QUIMZEMAL O A CADA £.000 KM O ATE A ERFULSA0 DA HOVS GRARA
ACADASMESES QU 90,000 KM O E5 - 505G - COMFLETAFR GRAKEIRA

OES: RECOERIR ESTRIADOS DO EIT0 "S5™ COM GRAXZA E, FPOSTERIOR  HONTAGEH, COMPLETAR
GRAZEIRA COH GRATA. RETIRAR ELIMPFAR EXCESSO.

FOHTEIRA DD EIZD

ACADA 0,000 KM O QUAHDO
HOUYER DESMONTAGEM DO= 150 - 1504
CUEQZDERODAS

CUBDS DE RODA

ACADA 0,000 KM O QUAHDO
HOUYER DESMONTAGEM DO= 10-1.2kq
CUEQZDERODAS

ROLAHEHTOS COHICDS

ACADA 0,000 KM O QUAHDO
HOUYER DESMONTAGEM DO= 140 - 1604
CUEQZDERODAS
"RECOERIR SUFERFICIALHENTE: FACE INTERHA DAS CAFAS DOS ROLAMENTD, INDITIDUALHENTE
ROLETES DOS ROLAMHENTO (RELIZAHDD HOYIMEHNTOS DE ROTAGED ATE SEGUIR UHA YOLTA
CDOHFLETA). RETIRAR E LIMFAR EXECESS DL

FORCAS CASTELD

ACADA 0,000 KM O QUAHDO
HOUYER DESMONTAGEM DO= EN-Tiq
CUEQLSDERODAL

TAHFALS DOS CUBDS

ACADA 0,000 KM O QUAHDO

HOUYER DESMONTAGEM DO= EN-Tiq
CUEQZDERODAS
EMBEUCHAMENTD DO EITD "5~
QUIMZEMAL O A CADA £.000 KM O ATE A ERFULSA0 DA HOVS GRARA
ACADA 40,000 KM OUQUAHDO
HOUYER TROCADASLOMAS DE O qn -55 4
FREID

HAD DEQRE COM GUE A GRA z :RIFICAMTES ENTREMEM OMAFARTEINTERHA DO
LOMASDEFF MFROMETERA FREHAGEM, CAUZANDO DAL TEMAZ DE FREIQ.
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REGULAGEM DA PORCA DENTADA E DA PORCA DE RODA

Apertar estas porcas com a ferramenta apropriada até bloquear o giro do
cubo (aproximadamente 410 N.m), apéds, voltar a porca 1/4” de volta
(aproximadamente 90°) ou até coincidir o primeiro dente das porcas com a trava
aranha. Deve-se reapertar as porcas do Cubo de Roda nos primeiros 5.000 Km e
verificadas novamente quando houver troca de lona.

TABELA DE TOROQUE — EIXOS

TABELA TORQUE - EIXOS

INDICAGAD TORQUE

PORCADE RODA 65 -70 kgf.m

PORCA DE FIXACAO DA CAMARA DE

FREIO 12 -22 kgf.m

PARAF.DO SUFORTE DO EIXO
EXPANSOR "S" DO FREIO

5

GARANTIA

15 -17 kgf.m

A UNIFERRO oferece garantia contra defeitos de fabricacdo ou de
material em seus produtos, desde que tais falhas sejam comprovadamente
atribuidas a causas de origem do processo produtivo. A garantia ndo cobre
danos decorrentes de uso inadequado, montagem incorreta ou desgaste
natural de componentes e outros itens sujeitos a consumo periodico.

O prazo de garantia ¢ de 12 (doze) meses, contados a partir da data de
entrega do implemento ao cliente, independentemente da quilometragem
percorrida, considerando o uso em condigdes normais de estrada.
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TERMOS
ADULTERACAQO

Refere-se a qualquer modificacdo, adaptagdo ou intervencdo nao
autorizada nos componentes, eixos UNIFERRO. Isso inclui a substitui¢cao de
pecas originais por ndo homologadas, bem como a realizacdo de ajustes,
reparos ou servicos fora das especificagdes técnicas da UNIFERRO.
Qualquer alteragdo desse tipo pode comprometer a integridade, seguranca e
o desempenho adequado do conjunto, resultando na perda da garantia e no
risco de falhas operacionais.

ITENS DE DESGASTE NATURAL

Itens de desgaste sdo componentes que sofrem deterioragdo natural
com o uso continuo, exigindo substituigdo periddica para manter o
desempenho ideal do produto. Esses elementos presentes nos eixos tendem
a perder eficiéncia, desgastar-se ou deteriorar-se ao longo do tempo em razio
das condi¢des normais de operacao.

A garantia dos eixos ¢ independente das garantias legais do
implementador.

PECAS DO MERCADO PARALELO

Consideram-se pecas de mercado paralelo todas aquelas provenientes
de fabricantes, fornecedores ou distribuidores ndo homologados pela
UNIFERRO, utilizadas em substitui¢do as pecas originais dos eixos. A
UNIFERRO nao pode garantir a seguranga, compatibilidade ou desempenho
de componentes adquiridos no mercado paralelo e aplicados em seus
produtos.

Dessa forma, a utilizacdo de pegas ndo originais ou nao certificadas
implica na anulacdo imediata da garantia, uma vez que tais itens fogem do
controle técnico e de qualidade da empresa.

~

CONDICOES

As seguintes condi¢des devem ser respeitadas para validagao da garantia:

e O cliente ou motorista do veiculo tenha seguido as instrugdes de uso
¢ manutengao presentes neste manual;

e Os servicos de reparo e reposigdes tenham sido executados por
oficinas:
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a) homologadas pelo fabricante do implemento rodoviario ou;
b) autorizadas previamente pela UNIFERRO;

e Tenham sido aplicadas pecas e componentes genuinos ¢ de boa
qualidade para reposi¢des € manutencdes. No caso de componentes
de terceiros, pecas genuinas daqueles que tenham sido devidamente
aprovados e homologados pela UNIFERRO;

EXCLUSAO DA GARANTIA

e Danos originados por desgaste natural;
e Desgaste prematuro em lonas de freio;
e Danos derivados e causados por:
a) Acidentes, eventos ou impactos;
b) Adaptagdo indevidas;
c) Destruicdo imprudente ou intencional e incéndio;
d) Falha em ajustar a poténcia de frenagem / trem de forga;
e) Falhas na linha de ar do implemento;
f) Falta de manutencao preventiva;
g) Instalacdo incorreta do eixo;
h) Reparos e servigos inadequados.

e Fendmenos como ruidos, odores, vibragdes, vazamentos de Oleos e
lubrificantes que ndo afetam a funcionalidade dos eixos veiculares.
A garantia sera anulada nas seguintes condi¢des:
e Alterar componentes sem previa autorizacdo da UNIFERRO, mesmo
se aprovado pelo fabricante do implemento;

e Nio usar o veiculo corretamente (por exemplo: sobrecarga,
superaquecimento, uso em condi¢des anormais). Neste sentido, inclui-
se trafegar em condicdes daquelas consideradas com o veiculo com
apenas um eixo em atuagdo, onde os demais estejam suspensos;

e Recalizacdo de servicos e manutencoes sem conformidade com as
diretrizes e instru¢des de manutencao da UNIFERRO;

ATENCAO:

Destaca-se que os custos de mao de obra, despesas associadas a procedimentos de

remog¢dao ¢ instalacdo em oficinas, deslocamento de pessoal, despesas com
reboque/guinchos ndo estdo abrangidos pela garantia, a menos que haja uma aprovagao
ou acordo prévio com a UNIFERRO.
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UNIFERRO

Contato:
WhatsApp: (54) 9 9952 - 5498

Telefone: (54) 3228 - 8566

E-mail: contato@uniferro.ind.br

Site: www.uniferro.ind.br

Instagram: @uniferro.industriametalurgica

Endereco Matriz: Rua Augusto Artico, 180 — Nossa Senhora de Lourdes Cep: 95074-
410



http://www.uniferro.ind.br/

